« Rezistent la cavitatie
 Foarte rezistent

« Extrem de robust

« Economic

« Sigur si usor de folosit

FLEXICLAD® DuraTough™
DL este ideal pentru refacerea
suprafetelor, acoperirea si

protejarea echipamentelor
expuse fenomenului de
cavitatie ~ precum si pentru
crearea Si repararea

garniturilor elastic, a sistemelor
de etansare, lagare, etc. la
utilaje si echipamente cum ar fi
schimbatoare de  caldura,
pompe, redresoare si sisteme
de tubulatura.

« Acoperire

« Refacerea suprafetei

« Protectia, crearea si
repararea garniturilor
flexibile, a sistemelor
de etansare si a
lagarelor

FLEXICLAD®

DuraTough-DL

Refacerea suprafetei, acoperire si protectie.

FLEXICLAD® DuraTough™ DL este alcatuit din doua componente, 100%
solide, fiind un polimer compozit elasto-ceramic cu consistenta fluida, special
conceput pentru a proteja echipamentele supuse fenomenului de cavitatie
accelerate sau fenomenelor de eroziune / coroziune.

FLEXICLAD® DuraTough™ DL combina puterea, durabilitatea si aderenta
superioara a unei rasini epoxy cu execptionala flexibilitate, abrazivitate si putere
de absorbtie a socului a unui uretan elastomer.
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Date tehnice
Capacitate volumica pe 1/2 kg. 27 in3/ 442 cc
Densitate la amestecare 0.041 Ibs pe in®/1.13 gm pe cc
Rata de acoperire 1/2 kg. @
30-35 mils 5-6ft2/0.5 m?

Durata de viata in depozit Doi ani
Volum solide 100%
Dozaj de amestecare Baza Activator
La volum 5.7 1
La greutate 6.5 1
Timpi de actionare si maturare
Temperatura Timp de Configurare Timp max. de Maturare
Ambientala actionare Initiala acoperire totala
41°F 5°C 50 min 4 ore 12 ore 5 zile
59°F 15°C 45 min 2 ore 8 ore 4 zile
77°F 25°C 30 min 1 ore 6 ore 3 zile
86°F 30°C 15 min 45 min 4 ore 36 ore
Proprietati fizice

Valori tipice Metoda de testare
Duritate- Shore D 55 ASTM D-2240
IAdeziune Rezistenta la forfecare
Otel 1200 psi 84 kg/lcm? ASTM D-1002
IAluminiu 1050 psi 74 kg/lcm? ASTM D-1002
Cupru 1200 psi 84 kg/cm? ASTM D-1002
Otel inoxidabil 1100 psi 77 kg/lcm? ASTM D-1002
Forta de dezlipire Mai mare de 30 pli ASTM D-1876
Rezistenta la cavitatie comparativa ASTM G-32

-Frecventa: 20 KHZ; amplitudine 0.001 inci
316 Otel inoxidabil 60 microni CMDL*
DuraTough™ DL 50 microni CMDL*
Otel carbon 240 microni CMDL*
* Adancimea medie cumulata de pierdere
Rezistenta chimica
IAcid acetic (10%) .....ccourrrvveeiiines NR Metanol NR
Hidroxid de amoniu (10%). . G Uleimineral........ccccoooovemieicinenriicieenii G
Hidroxid de amoniu (30%). . NR Acid oxalic G
Butil CElOSOIV ......vvververvirrivieriianne NR Acid fosforic (10%).... G
Etanol NR Acid fosforic (50%) NR
Etanol glicol... G Hidroxid de sodiu (10%) EX
HEXAN ..o G Hidroxid de sodiu (50%) EX
Acid clorhidric (10%) . . .. G Acid sulfuric (10%) G
Alcool izopropilic.... G Toluen NR
MEK NR Tricloretilena ...........vevveeveerevreerriiriens NR
EX - Adecvat pentru cele mai multe aplicatii, inclusiv prin i
G - Adecvat pentru contactul intermitent, stropiri, etc.
NR- N !

Tiparit in S.U.A. Octombrie, 2014

Cum se foloseste DuraTough™ DL

Pregatirea suprafetei - FLEXICLAD® DuraTough™ DL trebuie aplicat pe
suprafete curate, uscate, ferme si bine degrosate.

1. Indepértati toate materialele si impuritdtile de pe suprafata si curatati
suprafata cu un solvent adecvat, care nu lasa reziduuri dupa evaporare,
cum ar fi acetona, MEK, alcool izopropilic, etc.

2. Curatati si degrosati zona prin sablare.

3. Daca este nevoie, fincalziti usor suprafata si/sau permiteti
componentelor sa se ‘solubilizeze’ pentru a indeparta impuritatile profunde.
4. Suprafetele metalice trebuie sablate pentru la obtinerea unui finisaj
"metal alb" si un profil de 3 mil.

Noté: Tn situatiile in care aderenta nu este cea dorité, ca de exemplu atunci
cand se realizeaza matrite si modele sau pentru a usura o viitoare
demontare, se aplica un agent de eliberare adecvat (compus de eliberare
mulaj, ceara de pasta, etc.) pe suprafetele corespunzatoare.

Grunduirea suprafetei - FLEXICLAD® Fiecare kit de DuraTough™ DL este
furnizat cu grundul aferent (verde). Dupa indepartarea separatorului,
amestecati Grundul Baz& cu Activatorul in recipientul de plastic deschis la
culoare, amestecand pana la obtinerea unei culori uniforme. Aplicati grundul
cu ajutorul unei pensule; asigurati-va ca 'ajungeti' inclusiv la suprafetele
greu accesibile pentru a asigura acoperirea completa (anrobare) tuturor
suprafetelor expuse.

Pentru mai multe detalii legate de timpii de acoperire, care pot varia in
functie de temperature de aplicare, va rugam sa consultati sectiunea
aferenta din instructiunile pentru materialul FLEXICLAD® DuraTough™ DL.

Amestecare si aplicare - Pentru confortul dumneavoastra, baza si
activatorul care compun FLEXICLAD® DuraTough™ DL se livreaza in
cantitati masurate exact. Turnati tot continutul din recipientul afferent
activatorului peste in recipientul aferent bazei si, cu ajutorul unei spatule, al
unui cutit pentru chit sau altd scula potrivitd, amestecati bine pana ce
DuraTough™ DL ajunge sa aiba o culoare uniforma, fara urme. Materialul
amestecat se va aplica pe suprafata pregatita si grunduita cu ajutorul unei
perii pensule cu peri aspri sau cu un applicator flexibil. Orientativ, trebuie
obtinutd o gorsime uniforma 30-35 mils pe strat. Este necesara alicarea a
doua straturi.

Aplicarea materialului este cel mai bine de realizat cand stratul aplicat
anterior este usor cleios, iar operatia trebuie efectuata in maxim 6 ore la
temperatura de 77°F / 25°C de la aplicarea primului strat de DuraTough™.

Sanatate si siguranta - Facem toate eforturile pentru a ne asigura ca
produsele ENECON® sunt cat se poate de usor de utilizat si sigure. Trebuie
respectate standardele industriale normale si practicile privind curatenia la
locul de munca si protectia personalului. Pentru mai multe informatii. va
rugdm consultati FISA DE DATE DE SIGURANTA A PRODUSULUI
(MSDS) care va va fi furnizata impreuna cu materialul (disponibila si la
cerere).

Curatarea echipamentelor - Curatati imediat excesul de material de pe
instrumente. Folositi acetona, MEK, alcool izopropilic sau alte produse
similare, in functie de necesitati.

Asistenta tehnica - Echipa tehnicA a ENECON® este intotdeauna
disponibila pentru a va oferi asistenta tehnica si sprijin. in cazul in care aveti
nevoie de indicatii in sensul dificilelor proceduri de aplicare sau pentru a
primi raspunsuri simple la intrebari simple, luati legatura cu specialistul local
ENECON® Fluid Flow Systems Specialist sau cu centrul tehnic de asistenta
al ENECON.

Toate informatiile prezentate aici se bazeaza pe testarile realizate de-a lungul timpului in
laboratoarele noastre, precum si experienta practica de pe teren si sunt
considerate a fi fiabile si exacte. Nu se ofera nicio conditie sau garantie
care sa acopere rezultatele obtinute in urma utilizarii produselor
noastre pentru niciun caz particular, chiar daca scopul este dezvaluit
sau nu si nu ne putem asuma raspunderea in cazul in care nu se obtin
rezultatele dorite.
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