Aderenta cu materialele
problematice este fara egal
» Suprafete zincate

* Placi ceramice smaltuite

« Sticla

* Otel inoxidabil si Aluminiu
...si mult mai multe

ENECLAD®

Adezw structural si agent de lipire universal
de performanta ulfra-inalta pentru suprafete.

ENECLAD® SuperBondT"’I este un adeziv structural
revolutionar, care ofera performante de neegalat atunci
cand se doreste suprapunerea unui strat nou de beton pe
unul existent, maturat, sau cand se doreste suprapunerea
mortarelor sintetice / plastice pentru aproape orice
suprafata rigida. Atunci cénd este folosit pentru a
suprapune beton nou pe beton vechi, puterea
suprapunerii care rezulta este de multe ori mai mare
decét forta de coeziune a betonului monolit!

SuperBond™ este un produs 100% solid, format din
doua componente compozite polimerice de inalta
performanta care prezintda o extraordinara aderenta
pentru a nivela betonul, dalele, piatra, caramida, tigla,
mozaicul, marmura, metalul, lemnul, chiar si sticla!
SuperBond™ este excelent pentru imbunatatirea
aderentei materialelor de stemuire conventionale
utilizate in procesele de dilatare si control al imbinarilor.

SuperBond™ poate fi folosit chiar si ca agent adeziv
pentru aplicatii de imersie permanente, cum ar fi in
bazinele de inot sau pe corpul navelor. Se intareste
chimic, transformand linia de legatura intr-o pelicula
extrem de durabila, rezistenta la apa.

Strat de
acoperire a
suprafetei

www.enecon.com
Toll Free: 888-4-ENECON

- info@enecon.com

SuperBond™ este un excelent
agent de lipire pentru aproape
orice material pentru pardoseli.

SuperBond™ este ideal pentru
aplicatii de imersie.

SuperBond™ este un grund
tolerant cu suprafata, avdnd o
fereastra extinsa supraacoperire.

i)
The Ffuz Flow
Systems Specialisis.
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Date tehnice

Rati de acoperire pe kg. @ 5 mils

40 - 45 ft? / 4 m?

Durati de viatd in depozit Nelimitat

Dozaj Amestecare Baza Activator
La volum 5 1
La greutate 10 1

Timp de actionare si maturare

Temperatura Timp de Se poate reacoperi
/Ambientala actionare dupa
Maturare totala
50°F 10°C 4 ore 24 ore 10 zile
59°F 15°C 90 min 14 ore 7 zile
77°F25°C 45 min 8 ore 4 zile
86°F 30°C 25 min 4 ore 3 zile

Proprietati fizice

(ASTM D- 4541)
Aderenta directa la

Forta de

Mod eroare

tractiune: aderenta (psi)
*Otel carbon nesablat 1500 Eroare de aderenta intre bolt si placa
*Otel inoxidabil nesablat 1400 Eroare de aderenta intre bolt si placa
*Otel galvanizat nesablat 800 Eroare de aderenta placa
*Placi de sticla netede 1500 Eroare de coeziune sticla
“*Aluminiu nesablat 1400 Eroare de aderenta intre bolt si placa
*Strat de risind epoxy maturat 1000 E;::;e de aderenta bolt, strat de acoperire si
*Placa ceramic smaltuita 700 Eroare de coeziune placa
Beton uscat 400 Eroare de coeziune beton
Beton umed 400 Eroare de coeziune beton
*Placa de Vinil 500 Eroare de coeziune placa vinil
*Lemn 800 Eroare de coeziune lemn

* Substraturile au fost pregatite doar prin stergerea cu acetona.
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Cum se foloseste ENECLAD® SuperBond™
Surface Preparation - ENECLAD® SuperBond™ trebuie aplicat
numai pe suprafete curate.

1. Indepértati alte materiale si impuritatile de pe suprafata.

2. Curatati substratul cu un solvent adecvat care nu lasa reziduuri
pe suprafatd dupa evaporare, cum ar fi MEK, acetona, alcool
denaturat sau alcool izopropilic.

3. Daca este nevoie, incalziti usor suprafata si/sau permiteti
componentelor sa se ‘solubilizeze’ pentru a indeparta impuritatile
profunde.

Nota: Desi nu este necesara asperizarea suprafetelor pentru
aplicatiile obisnuite, procesul de aperizare va creste aderenta
ENECLAD® SuperBond ™, ceea ce poate fi de dorit pentru
anumite aplicatii.

Amestecare — Pentru confortul dumneavoastra, Baza si Activatorul
pentru ENECLAD® SuperBond™ se furnizeaza in cantitati precis
masurate, pentru a simplifica procesul de amestecare al unitatilor
ntregi. In cazul in care este nevoie de o cantitate de material mai
mica, masurati 5 parti de baza la 1 parte de Activator la volum (5:1,
viv) pe o suprafatd de amestecare curate. Baza si Activatorul
trebuie sa se pastreze separate pana la amestecare si aplicare.
Componentele individuale ale acestui produs trebuie bine
amestecate individual Tnainte de a le amesteca impreuna. Turnati
continutul Activatorului Tn recipientul aferente bazei. Amestecati
cele doua componente, fie manual, fie mechanic. Agitati apoi
materialul timp de 1 — 2 minute. Dupa aceasta, luati tot materialul
de pe peretii laterali si fundul recipientului pentru a incorpora baza
si activatorul care au ramas neamestecate. Mai amestecati apoi
inca 2-3 minute.

Aplicare — Se aplica materialul cu o perie aspra sau cu un trafalet
cu peri scurti. ENECLAD® SuperBond™ trebuie aplicat cu o
grosime a peliculei de 5 mils, sesi substraturile mai rugoase vor
necesita straturi mai groase. Aplicati SuperBond in toate gaurile si
cavitatile, dupa necesitati.

Tot materialul SuperBond amestecat trebuie aplicat in perioada de
actionare. SuperBond poate fi reacoperit cand textura sa devine
cleioasa; totusi, reacoperirea trebuie facuta in perioada maxima de
reacoperie, dupa cum se indica.

Sanatate si siguranta — Facem toate eforturile pentru a ne asigura
ca produsele ENECON® sunt céat se poate de usor de utilizat si
sigure. Trebuie respectate standardele industriale normale si
practicile privind curatenia la locul de munca si protectia
personalului. Pentru mai multe informatii. va rugam consultati FISA
DE DATE DE SIGURANTA A PRODUSULUI (MSDS) care va va fi
furnizata impreuna cu materialul (disponibila si la cerere..
Curatarea echipamentelor — Curatati imediat excesul de material
de pe instrumente. Folositi acetona, MEK, alcool izopropilic sau
alte produse similare, in functie de necesitati.

Asistenta tehnica — Echipa tehnica a ENECON® este intotdeauna
disponibila pentru a va oferi asistenta tehnica si sprijin. In cazul in
care aveti nevoie de indicatii in sensul dificilelor proceduri de
aplicare sau pentru a primi raspunsuri simple la intrebari simple,
luati legatura cu specialistul local ENECON® Fluid Flow Systems
Specialist sau cu centrul tehnic de asistentd al ENECON®.

E:E Toate informatiile prezentate aici se bazeaza
v pe testarile realizate de-a lungul timpului in
] laboratoarele noastre, precum si experienta
practica de pe teren si sunt considerate a fi
fiabile si exacte. Nu se ofera nicio conditie
f~ | Ssau garantie care sa acopere rezultatele
obtinute in urma utilizarii produselor noastre
pentru niciun caz particular, chiar daca
" scopul este dezvaluit sau nu si nu ne putem
asuma raspunderea in cazul in care nu se
obtin rezultatele dorite.
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