Produse revolutionare. . .

... pentru reconstructia, reprofilarea si protectia tuturor tipurilor
de utilaje, echipamente si structure pentru curgerea fluidelor

METALCLAD™

CeramAlloy™CL+

Teste nucleare
DBA
ASTM 3911-89

«Se aplici cu pensula, Excelenta rezistenta la eroziune / coroziune!
trafaletul sau Repara echipamentele deterioare. Protejeaza componentele noi.
aplicatorul flexibil Cel mai avansat sistem polimer de acoperire disponibil!

*Nu necesita caldura

eDurata de viata in
depozit nelimitata

¢100% Solid

¢Sigur si simplu de

utilizat

Compozit polimer de finalta
performantd pentru refacerea
suprafetei si protejarea tuturor
tipurilor de componente de
curgere a fluidului Tmpotriva
eroziunii agresive si a daunelor
provocate de coroziune.

METALCLAD CeramAlloy™ CL+ este un compozit polimer lichid de inaltd performantad, 100%
solid, alcatuit din doua componente, utilizat pentru repararea, reprofilarea si acoperirea
conponentelor, pentru a oferi o excelenta rezistentd la eroziunea si coroziunea provocata de
curgerea fluidelor.

La amestecare, METALCLAD CeramAlloy™ CL+ are consistenta unui lichid vascos. CL+ La
maturare, devine un material cu duritatea metalului, rezultdnd o suprafatd ceramica cu un finisaj
extrem de neted.

Placile schimbatoarelor de caldura si rezervoare de apa calda, Pompe, Camine si conducte,
Carcase si rezervoare, Turnuri de racire, etc.

-
‘Corporation
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Date tehnice
Capacitate volumica la kg. 25in3/410 cc
Densitate la amestecare  0.088 Ibs per in3 /2.44 gm per cc
Rata de acoperire pe kg. @
12 - 15 mils. 10-11 fti2/ 1 m2
Durata de viata in depozit Nelimitat
Volum solide 100%
Dozaj amestecare Baza Activator
La volum 2.6 1
La greutate 7.5 1
impi de maturare
Temperatura Timp de Procesare = Mecanica Imersiune
/Ambientala actionare  Sarja Usoara Totala Chimica
41°F 5°C 4 ore 1z 4 zile 8 zile
590F 15°C 2 ore 12 ore 2 zile 4 zile
77°F 25°C 1ora 6 ore 11z 3 zile
86°F 30°C 40 min 4 ore 20 ore 2 zile
Proprietati fizice Valori tipice Metoda de
testare
Rezistenta la compresiune 16,000 psi 1120 kg/cm? ASTM D-695
Rezistenta la incovoiere 15,500 psi 1085 kg/cm? ASTM D-790
Rezistenta la impact Izod 1.3 ft Ibs/in 0.69 i/cm ASTM D-256
Duritate - Rockwell R 107 ASTM D-785
Shore D 82 ASTM D-2240
Duritate - Shore D
Otel 2400 psi 168 kg/cm? ASTM D-1002
Aluminiu 2500 psi 175 kag/cm? ASTM D-1002
Cupru 1950 psi 137 kg/cm? ASTM D-1002
Otel inoxidabil 2700 psi 189 kg/cm? ASTM D-1002
Rezistivitate de suprafatd 1 x 105 ohms ASTM D-257
Rezistivitate de volum 1 x 1015 ohm/cm ASTM D-257
Constanta dielectrica 7.5 ASTM D-150
Rezistenta dielectrica 652 volts / mil ASTM D-115
Cadere de tensiune 6.1 Kv ASTM D-115
Rezistenta chimica
Acid Acetic (0-10%)...........ccone.... EX Alcool metilic.............c.ccocn.... G
Acid Acetic (10-20%)... G Metil Etil cetond..........cccccooveennns G
Acetonad ......cocoeeiieinnns G Acid azotic (0-10%) ....ccccoeeevee EX
Carburanti pentru aviatie.. EX Acid azotic (10-20%)..........c.... G
Alcool butilic........ccoovviiiin EX Acid fosforic (0-5%) . .. EX
Clorura de calCiu .....cocooviinninnnns EX Acid fosforic (5-10%) . . G
Tiel oo EX Clorura de potasiu ................... EX
Motorina . . EX Alcool propilic EX
Alcool etilic.......cocoiiiiiiiin, EX Clorura de sodiu.......cccoevnnnne EX
Benzind .........ccocoeveeiiiiii, EX Hidroxid de sodiu ..................... EX
Heptan. ... EX Acid sulfuric (0-10%) . . . . E X
Acid clorhidric (0-10%) . . EX Acid sulfuric (10-20%). . . . G
Acid clorhidric (10-20%) . . G Toluen ... G
KErOSEN ... EX Xilend ..ooooviiiiieieeee e EX
EX - Adecvat pentru cele mai multe aplicatii, inclusiv prin imersiune.
G - Adecvat pentru contactul intermitent, stropiri, etc.

Specialistul local ENECON® Fluid Flow Systems
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Cum se foloseste CeramAlloy™ CL+

Pregatirea suprafetei - METALCLAD CeramANoy™CL+
trebuie aplicat pe suprafete curate, uscate, ferme si bine
degrosate.

1. Indepartati alte materiale si murdaria de pe
suprafata si curatati suprafata cu un solvent adecvat, care nu
lasa reziduuri pe suprafata dupa evaporare, cum ar fi acetoa,
MEK, alcool izopropilic, etc.

2. Curatati / degrosati suprafata prin sablare.
3. Daca este nevoie, incéalziti usor suprafata si/sau
permiteti componentelor s& se ‘solubilizeze’ pentru a

indeparta murdariile profunde.

4. Degrosati bine suprafata prin sablare pentru a
ajunge la un nivel de degrosare "metal alb" si un tipar de
prindere de 3 mils.

Notd: Tn cazurile cand aderenta nu este cea dorita, de
exemplu atunci cand se fac matrite sau tipare, sau pentru a
facilita dezasamblarea ulterioara, se va aplica un agent de
eliberare adecvat (compus de eliberare pentru tipare, pasta
de ceara, etc.) pe suprafetele corespunzatoare.

Amestecare si aplicare - Pentru confortul dumneavoastra,
Baza si Activatorul pentru METALCLAD CeramAlloy™ CL+ va
sunt furnizate in cantitati pre-masurate cu precizie. Nu trebuie
decat sa turnati intreg continutul din recipientul pentru
Activator in recipientul pentru Baza si, cu ajutorul unei
pensule, cutit pentru chit sau cu altd unealtd adecvata, se
amesteca bine pana ce CeramAlloy™ CL+ ajunge sa aiba o
culoare uniforma, fara urme.

Aplicati materialul amestecat pe suprafata pregatitd cu
ajutorul unei pensule cu peri aspri, cu aplicatorul sau cu
trafaletul. Orientativ, trebuie s& se obtind o peliculd aplicata
uniforma de aprox 12-15 mils pe strat. Este necesara
aplicarea a minim doua straturi.

Ideal este ca reacoperirea poate fi facutd cand stratul aplicat
anterior are o consistentd vascoasa; dar fara indoiala in
termen de 8 ore de la aplicarea stratului anterior.

Sanatate si siguranta — Facem toate eforturile pentru a ne
asigura ca produsele ENECON® sunt céat se poate de usor de
utilizat si sigure. Trebuie respectate standardele industriale
normale si practicile privind curatenia la locul de munca si
protectia personalului. Pentru mai multe informatii. va rugam
consultati FISA DE DATE DE SIGURANTA A PRODUSULUI
(MSDS) care va va fi furnizatda Tmpreuna cu materialul
(disponibila si la cerere).

Curatarea echipamentelor — Curatati imediat excesul de
material de pe instrumente. Folositi acetona, MEK, alcool
izopropilic sau alte produse similare, in functie de necesitati.
Asistenta tehnica — Echipa tehnicdi a ENECON® este
intotdeauna disponibila pentru a va oferi asistenta tehnica si
sprijin. Tn cazul in care aveti nevoie de indicatii in sensul
dificilelor proceduri de aplicare sau pentru a primi raspunsuri
simple la intrebari simple, luati legatura cu specialistul local
ENECON® Fluid Flow Systems Specialist sau cu centrul
tehnic de asistena al ENECON®.

Toate informatiile prezentate aici se bazeaza pe testarile realizate de-a
lungul timpului in laboratoarele noastre, precum si experienta practica de pe
teren si sunt considerate a fi fiabile si exacte. Nu se ofera nicio conditie sau
garantie care sa acopere rezultatele obtinute in urma utilizarii produselor
noastre pentru niciun caz particular, chiar daca scopul este dezvaluit sau nu
si nu ne putem asuma raspunderea in cazul in care nu se obtin rezultatele
dorite.
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